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Firma Trio Motion projektuje i produkuje urzadzenia
takie jak: kontrolery ruchu, systemy 1/0, serwonapedy,
serwosilniki oraz roboty SCARA i panele HMI. Rozwig-
zania te sg dedykowane dla inzynieréw, ktorzy opraco-
wujg wtasne maszyny pakujgce. Dodatkowo Trio,
wraz z dystrybutorami na catym swiecie, wspiera
klientow w zakresie tworzenia aplikacji oraz ich
wdrazania.

Firma Trio wspiera konstruktorow maszyn w rozsze-
rzaniu mozliwosci ich aplikacji, poczawszy od maszyn
formujgcych, przez pakujace pionowo, po kartoniarki
lub maszyny rozlewnicze. Rozumiemy, ze gtéwnym
celem konstruktorow maszyn pakujacych jest zwiek-
szanie wydajnosci urzagdzen. Dlatego w obliczu
rosngacej presji rynkowej na branze produkcyjna,
jestesmy gotowi pomdc w skréceniu czasu i obnize-
niu kosztéw rozwoju przedsiebiorstwa.

Motion-First: Skupiamy sie na ruchu

Ptynnos¢ cyklow ruchu jest podstawowym czynnikiem
wplywajgcym na wydajnos¢ maszyny pakujace;.
Uzyskanie odpowiedniego profilu cyklu jest niezbed-
nym warunkiem optymalizacji wydajnosci maszyn.
Podejscie Motion-First firmy Trio utatwia projektowa-
nie maszyn bazujgcych na ruchu.

Bezproblemowe, szybkie i najlepsze
czasy uruchamiania
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Producenci OEM i dostawcy automatyki zazwyczaj maja szereg trudno-

$ci z szybkim uruchomieniem maszyn. Trio zidentyfikowato ten problem

i stworzyto rozwigzanie oparte na szablonie aplikacji pakujacej. Nasi

doradcy aplikacyjni, dzieki korzystaniu z rozwigzania Trio Packaging

Solution, mogg zaprogramowac¢ dowolng maszyne pakujaca. Za jego

pomocg czas uruchomienia skraca sie do kilku dni, co znacznie

przyspiesza czas wprowadzenia produktu na rynek.

Kompleksowe rozwigzanie dla producentéw opakowan (OEM)

Trio od dawna opracowuje spersonalizowane aplikacje maszyn pakujgcych dla producentéw OEM,
wykorzystujgc wtasny asortyment komponentéw automatyki przemystowej, w tym serwonapedy,
kontrolery ruchu i roboty SCARA. Wszystko jest programowane za pomocg jednego narzedzia

i zintegrowane w systemie Motion-iX.

To kompleksowe podejscie do automatyzacji zapewnia wzrost produktywnosci i wydajnosci we
wszystkich branzach. Potgczenie programowania robotow, sterowania ruchem i automatyzac;ji
maszyn w jednym narzedziu (jakim jest kontroler ruchu) skraca czas programowania, zmniejsza
wyzwania zwigzane z konserwacja i obniza koszty maszyn, co w rezultacie zwigksza satysfakcje
klientow.
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Rozwigzania do pakowania

Czym jest System Pionowego Pakowania?

e
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System Pionowego Pakowania (VFFS) rozpoczyna prace od rolki materiatu - zazwyczaj jest to
polietylen, celofan, folia lub papier nawinigty na beben. Najczesciej do niej instalowane jest
opcjonalne koto rozwijajace folig, ktére jest napedzane silnikiem. Wspomaga to rozwijanie rolki
(co jest szczegolnie istotne w przypadku duzych rolek materiatu) i utatwia napedzanie bebna.

Podczas odwijania folia przechodzi przez zestaw ramion i rolek umieszczonych z tytu urzadzenia.

Ramie sktada sie z szeregu rolek, ktére poruszajg sige w gore i w dét, aby utrzymac naprezenie folii.

Czujnik rejestracyjny wykrywa znak rejestracyjny na zadrukowanej folii, a nastepnie steruje
rolkami dociskowymi, ktére utrzymuja folie w prawidtowej pozycji. Dzieki temu mozna
ja przecigé w odpowiednim miejscu.

Nastepnie folia przesuwa sig w strone kotnierza watka formujgcego, w ktérym folia zagina sie,
a jej dwie zewnetrzne krawedzie zachodza na siebie. Jest to poczatek procesu formowania
worka. W poblizu kotnierza formujgcego worki umieszczony jest enkoder obrotowy. Dtugosé
worka jest ustawiana na panelu HMI i gdy osiggnie on wymagana dtugos¢, transport folii
zostaje wstrzymany (tylko w maszynach o ruchu przerywanym; maszyny o ruchu ciggtym

nie zatrzymuja sie).

Podgrzewana pionowa listwa zgrzewajaca zamyka sie i styka z pionowg zaktadka na folii,
zgrzewajac ze sobg zachodzace na siebie warstwy folii. Mechanizm zgrzewania pionowego

jest w statym kontakcie z folig, wigc folia nie musi by¢ zatrzymywana, aby zostata zgrzana pionowo.

ROZWIJANIE
FOLII

Folia jest przeciggana w dot przez dwa silniki, ktére napedzajg pasy trakcyjne folii po obu stronach rury formujacej.

Nastepnie zestaw poziomych szczek zgrzewajacych taczy sig, tworzac gérny zgrzew jednego worka i dolny zgrzew kolejnego. W maszynach pakujacych
VFFS o ruchu przerywanym folia zatrzymuje sig, by otrzyma¢ poziomy zgrzew od szczek poruszajacych sie w ruchu otwérz-zamknij. W przypadku
maszyn pakujacych o ruchu ciggtym, szczeki same poruszajg sie ruchem krzywkowym géra-dét i otwdrz-zamknij, aby zgrzaé folie podczas jej ruchu.

Gdy szczeki zgrzewajgce sg zamknigte, wypetnienie jest wprowadzane do zasobnika (czasami z pomoca $widra), a nastepnie jest podawane przez
$rodek pustego watka formujacego i wprowadzane do worka. Aby doktadnie zmierzy¢ i skontrolowac ilo$¢ produktu dozowanego do kazdego worka,

mozna uzy¢ urzadzenia takiego jak wielogtowicowa waga lub dozownik.

Gotowy i zapieczetowany produkt jest przekazywany na tasmociag w celu finalnego zapakowania (czesto okreslanego linig wtérng). Stamtad jest
pobierany przez robota, takiego jak Trio SCARA, po czym jest pakowany w pudetka. Proces ten moze by¢ tez kontrolowany przez ten sam kontroler

ruchu, ktory jest uzywany w pozostatej czesci maszyny.

REJESTR
NADRUKU
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Rozwigzania do pakowania

Rozwigzanie TRIO

AVHP AVHP
Narzedzie do konfiguracji krzywych ruchu, przystosowane specjalnie

pod katem ograniczenia wibracji maszyny oraz optymalizacji
dtugosci cyklu pracy.

PackML
@ Zgodnosé¢ z PackML

Szablon aplikaciji Trio jest zgodny ze standardem PackML.

Duzy przeptyw - niski wspotczynnik odrzutu

Optymalizujemy poziom odpadu poprzez precyzyjna
kontrole ilosci produktu w napetniaczu.

*d Tryby Pull/Dump

Umozliwia regulacje dtugosci worka w locie, jednoczesnie
korygujac automatycznie ilo$¢ zrzucanego / napetnianego produktu.

# W petni zintegrowane srodowisko

Osie maszyn i robotéw SCARA sg potaczone w jednym srodowiskuy,
co zmniejsza do minimum czas integracji i poprawia
konkurencyjno$¢ maszyny.

{3
Q* Wstepnie skonfigurowane rozwigzania

tatwa konfiguracja do aplikacji VFFS. Maszyna jest gotowa
do pracy dzieki wstepnie skonfigurowanej aplikacji.

Gotowe bloki funkcyjne

Dla krzywek CAM, predkosci rozwijania, momentu rozwijania i cigcia.

/\/@ Wieksza niezawodnosé¢ i krétsze przestoje

Szybsza wydajnos$¢ dzigki systemowi AVHP CAM firmy Trio,
ktory zostat opracowany wytgcznie dla maszyn VFFS, w celu
zmniejszenia wibracji i skrécenia czasu cyklu.
Deterministyczna magistrala ruchu EtherCAT $cisle taczy
wszystkie osie.

Krotszy czas wprowadzania produktu na rynek

Pojedyncze $rodowisko oprogramowania do konfiguracji

i programowania, ktére obejmuje programowanie IEC61131-3
i PLCopen. Oparte na szablonach podejscie do tworzenia
aplikacji VFFS skraca czas projektowania i zmniejsza ryzyko
popetnienia btedéw.
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Obnizenie kosztéw budowy maszyny

Skalowalne sterowniki ruchu (ze standardowa logikg PLC)
zmniejszajg koszty w poréwnaniu do rozwigzan opartych
na sterownikach PLC i kontrolerach ruchu poprzez
optymalizacje wydajnosci ruchu.

—
EtherCAT. ™ Wybér koordynatora ruchu

Wybor wydajnych kontroleréw EtherCAT lub konwencjonalnych
kontroleréw z bezposrednim sterowaniem krokowym

i serwomechanizmem zapewnia skalowalnos¢ kosztéw

i wydajnosci.

Bezpieczenstwo

Nasza unikalna 128-bitowa funkcja szyfrowania projektu zapewnia
najwyzszy poziom bezpieczenistwa maszyny. Blokujemy
nieautoryzowany dostep do odczytu i przestania programéw
lokalnie lub poprzez zdalne potgczenie ze sterownikiem.

AVHP

CAM



Rozwigzania do pakowania

Twoj System Pionowego Pakowania

Rozwoj

Oprogramowanie Motion Perfect oferuje uzytkownikowi
intuicyjny interfejs przyspieszajacy tworzenie aplikacji, w tym:
konfigurowanie napedoéw, sterownikéw, HMI i kompletnego
programu aplikacji VFFS. Oprogramowanie mozna pobra¢
bezptatnie bez konieczno$ci posiadania licencji.

Interfejs uzytkownika

Obstuge interfejséw operatora utatwia wykorzystanie paneli HMI.
Motion Perfect stuzy do tworzenia ekranéw HMI operatora, ktére
sg przesytane do HMI przez Motion Coordinator w czasie pracy.

Kontroler ruchu

Flex-X Nano to wydajne, kompaktowe i zintegrowane rozwigzanie
EtherCAT, ktére umozliwia obstuge do 64 osi ruchu. Mozna go
rozbudowywac dzieki kompatybilnym modutom dla wejs¢, wyjsé
i osi z serii Flexslice.

System I/0

System EtherCAT Flexslice zostat zaprojektowany tak, aby
zwigkszyé¢ ilo$¢ wykonywanych zadan przy jego pomocy. Oferuje
szybka i elastyczna rozbudowe dla aplikacji opartych na ruchu

i moze by¢ uzywany zaréwno z masterami firmy Trio, jak

i masterami innych producentéw. Jezeli szukasz sposobu na
integracje sygnatéw analogowych ze sterownikami krokowymi
to warto zdecydowac sie na rozwigzania z modutami I/0 zamiast
tradycyjnych sterownikéw PLC. Oferowane przez Trio systemy
1/0 wyréznia kompaktowos¢ i niskie koszty uzytkowania, a takze
nasza specjalizacja nastawiona przede wszystkim na usprawnie-
nie ruchu.

Serwonapedy

Pakiety serwonapedéw DX i silnikéw MX sg zoptymalizowane
pod wzgledem funkcjonalnosci, wydajnosci i cech, aby
dostarczy¢ skalowalne rozwigzania oparte na serwonapedach
dla wymagajacej automatyzacji maszyn skoncentrowanej na
ruchu.
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pod katem ruchu



Motion Perfect
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POBIERZ Zbuduj wlasng aplikacje VFFS
BEZPLATNIE (Systemu Pionowego Pakowania)
w kilku krokach

Oprogramowanie Motion Perfect oferuje uzytkowni-
kowi intuicyjny interfejs przyspieszajacy tworzenie

. . - - h . ZACZNIJ
aplikacji, w tym konfigurowanie napedoéw, sterowni- TUTAJ
kéw, HMI i kompletnego programu aplikacji VFFS.

Oprogramowanie oferuje w petni funkcjonalne IDE do
tworzenia programow i debugowania we wszystkich
jezykach Motion-iX. Umozliwia takze petng konfigura-
cje maszyny z poziomu jednego pakietu oprogramo-
wania.

Window Help Skin
Nowe narzedzie umozliwia .
skonfigurowanie 5 réznych WE
kombinacji VFFS (Systemu
Pionowego Pakowania).

Oprogramowanie mozna pobra¢
bezptatnie bez koniecznosci

posiadania licencji. ESSETUP
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Narzedzie AVHP CAM jest sercem systemu pakowania VFFS. W przypadku maszyn o duzej
predkosci wymagany jest bardziej ztozony ruch, aby zminimalizowa¢ wibracje i wydtuzy¢ czas
cyklu. Dzieki AVHP CAM mozna zaprojektowa¢ dowolny niestandardowy ruch. W przypadku
pakowania istnieje wiele czynnikéw, ktére decyduja o ruchu - na przyktad ciggniecie folii z duzym
przyspieszeniem spowoduje jej rozciggniecie lub nawet rozerwanie. Przechodzenie miedzy
réznymi segmentami profilu moze generowa¢ wibracje, ktére moga skréci¢ zywotnosé maszyny.
Szeroki zakres opcji pomaga zaprojektowac¢ wydajny, szybki i ptynny ruch.
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www.multiprojekt.pl

Autoryzowany dystrybutor:

MultiProjekt Automatyka Sp. z o.o0.

Krakow

ul. Pilotow 2E

tel.: 12 413 90 58
krakow@multiprojekt.pl

Poznan

ul. $w. Michata 100, lok. 308-309
tel.: 503 142 866
poznan@multiprojekt.pl

Warszawa
Aleje Jerozolimskie 202, bud. 4, lok. 103
tel.: 512 871 066

warszawa@multiprojekt.pl

Trojmiasto

ul. Wielkopolska 227, Gdynia
tel.: 517 094 937
gdynia@multiprojekt.pl
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