napedy i sterowanie

Sterowniki

PLC FATEK -
charakterystyka
systemu

eria FBs kompaktowych sterownikéw PLC produkowanych przez

rme FATEK Automation Corporation stanowi jedna

najnowoczesniejszych i najbardziej przyjaznych programiscie

dnostek sterujacych PLC. S one duza konkurencjg cenowa

la oferowanych juz w Polsce sterownikéw, w wigkszos$ci

rzypadkow przewyzszajac je pod wzgledem jakosci oraz

arametrow technicznych. Powyzsze cechy i tatwos¢ obstugi

prawiaja, ze polscy programisci bardzo czesto decyduja sie

a wymiane dotychczas uzywanych sterownikéw na FATEKa.
Sterowniki programowalne PLC firmy FATEK produkowane

od 1992 r., wezesniej znane pod nazwa FACON FB, pojawily

si¢ na rynku polskim trzy lata temu. Stanowia one bardzo korzyst-

na alternatywe w stosunku do istniejacych
na rynku rozwiazan. Szybko rozwijajacy

do sterownikéw FATEK systeméw
) wizualizacyjnych SCADA.

Rozwdj PLC FATEK

Zakres oferty firmy FATEK jest
¥ caly czas poszerzany. Migdzy in-
) nymi Swiadcza otym nowosci
w serii FBs, takie jak niedrogie ta-
blice analogowe (naktadki analogowe mon-
towane na front sterownika) czy mieszane moduty tem-
peraturowo-analogowe z wej$ciami pod czujniki temperaturowe
ijednoczesnie z wejSciami analogowymi. Rozwijana jest nie tylko
cze$¢ sprzgtowa PLC FATEK, ale réwniez oprogramowanie. Do-
wodem jest pojawienie si¢ pod koniec sierpnia nowego firmware’u
z interpolacja liniowa mi¢dzy 4 osiami.

Darmowy software

Do atutéw PLC FATEK nalezy przyjazne i przede wszystkim
darmowe oprogramowanie pracujace na platformie Windows.
Przejrzystos$¢ oprogramowania powoduje, ze projekty mozna two-
rzy¢ w sposoéb intuicyjny.

Paski narzedziowe i ,,drzewko” pozwalaja na szybki dostep do
elementéw ,,drabinki”. Oprécz jezyka drabinkowego istnieje moz-
liwo$¢ programowania krokowego.

Oprogramowanie posiada funkcje wy-
krywania ustawienn portéw komunika-

ol

si¢ rynek automatyki przyjat nowy pro- [&= 1 cyjnych na sterowniku, programowanie
dukt z duzym zainteresowaniem, gléwnie e 1] w trybie RUN, podglad uzytych elemen-
dzieki ich niezawodnosci, lepszym lub [ = | téw iich stanu (wartoéci) podczas pra-
takim samym parametrom technicznym, : }:{: cy programu dzigki modutowi STATUS
dostepnosci z magazynu, konkurencyj- Gl el PAGE. Wszystkie moduly rozszerzen sa
nym cenom oraz profesjonalnemu wspar- i wykrywane automatycznie, a dostgp do
ciu technicznemu oferowanemu przez fir- L we/wy z moduléw jest rozwigzany w naj-
me Multiprojekt. o ) prostszy z mozliwych sposobow — we/wy

Firma Multiprojekt sprowadza sterow- == s przypisywane rejestry. Zmiana warto-
niki bezposrednio od producenta. Dzigki ;Ll_' ‘‘‘‘‘‘‘‘ 4 Sci rejestru pociaga za soba zmiang stanu

temu cena produktéw nie jest sztucznie

Zrzut ekranu z oprogramowania WinProLadder

we/wy analogowych. Podtrzymanie bate-

zawyzana przez wielu posrednikéw.
Sterowniki PLC FATEK dziela si¢ na trzy rodziny: MA, MC
oraz MN. R6znig si¢ one od siebie mozliwosciami techniczny-
mi oraz ceng. Najprostsza jednostka jest sterownik z rodziny MA.
Sterowniki te obstuguja do dwéch osi silnikéw krokowych, maja
maksymalnie trzy porty komunikacyjne. Charakteryzuja si¢ tym,
7e wejscia i wyjscia (tranzystorowe) moga pracowac z czestotli-
woscia do 10 kHz. Nastepna rodzine stanowia sterowniki serii
MC. Maja one zwigkszone mozliwosci w stosunku do serii MA:
obstuguja do 4 osi silnikéw krokowych lub serwonapedéw, wej-
Scia 1 wyjscia moga pracowac z czgstotliwoscia do 120 kHz, maja
wbudowany RTC oraz obstuguja przerwania. Najbardziej zaawan-
sowang jednostka jest rodzina MN. Sg to sterowniki dedykowane
do pozycjonowania NC z mozliwoscig zliczania lub wysytania im-
pulséw o czgstotliwosci do 920 kHz (!). Mozna dzieki nim obstu-
giwacé (wraz z interpolacja liniowa) do 4 osi serwonapgdow.

Wielkos$¢ aplikacji

Wiekszos¢ sterownikdw jest rozszerzalna o moduty cyfrowe (do
512 we/wy) lub analogowe (do 128 we/wy). Oprécz standardo-
wych moduléw istnieja réwniez moduly specjalne: temperaturo-
we, do obstugi wyswietlaczy LED, do nastawnikéw kodowych
iinne. Sterowniki FATEK mozna dodatkowo taczy¢ w sieci przy
uzyciu magistrali RS485 Iub Ethernet (do 255 urzadzeri). Dzigki
protokotowi MODBUS RTU/ASCII istnieje mozliwo$¢ podtaczenia
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ryjne rejestrow i znacznikow mozna usta-
wiaé indywidualnie. W celu uzyskania przejrzystosci oprogramo-
wania mozna wykorzysta¢ dostgpne dla programisty podprogramy
i etykiety. Szybkie poruszanie si¢ nawet po bardzo rozbudowanym
projekcie utatwia drzewo projektu. Wigkszos$¢ ustawien sterowni-
ka wykonuje sie poprzez okna dialogowe bez koniecznosSci bez-
posredniego wstawiania warto$ci do odpowiednich rejestréw (jak
to jest w wiekszosci sterownikéw innych producentéw). Przykta-
dem moze bys$ tworzenie tabel dla ruchu serwonapedu, definio-
wanie licznikéw sprzgtowych, ustawienia modutéw temperaturo-
wych i inne.

Komunikacja

Pojedyncza jednostka PLC umozliwia podtaczenie do 5 portéw
komunikacyjnych w praktycznie dowolnej konfiguracji. Wsréd
standardéw wymieni¢ trzeba: RS232, USB, RS485 oraz Ether-
net. Do obstugiwanych protokotéw naleza: FATEK (jawny i udo-
stepniany bezptatnie), MODBUS RTU/ASCII oraz User Protocol
(protokdt uzytkownika).

FATEK posiada specjalny sposéb komunikacji migdzy swoimi
sterownikami, pozwalajacy na wymian¢ danych miedzy maksy-
malnie 255 jednostkami z predkoscia 920 kbps na zasadzie prze-
rwania. Wykorzystujac protokét FATEK lub MODBUS, mozna
skomunikowaé PLC praktycznie z dowolnym systemem wizuali-
zacyjnym.



Zdalne programowanie i konfigurowanie

Sterowniki PLC firmy FATEK moga by¢ zdalnie programowa-
ne i konfigurowane przy uzyciu sieci Ethernet lub modemu z prak-
tycznie dowolnego miejsca na Swiecie. Ponadto wymienna kos§¢
pamigci pozwala na przesylanie klientom gotowego programu
wraz z konfiguracja urzadzenia za poSrednictwem zwyklej pocz-
ty (np. w przypadku zmian oprogramowania lub wykrycia w nim
btedéw programisty).

Pozycjonowanie NC

W zwiazku z obstugiwang czgstotliwoscia 920 kHz przez PLC
FATEK jednostki MN mozna stosowaé do obstugi serwonapg-
déw ustawionych na duza wydajno$¢ przy jednoczesnej duzej do-
ktadnos$ci. Np. serwonaped o ustawionej rozdzielczosci 25000
imp./obr., moze by¢ kontrolowany przez MN z predkoscia po-
wyzej 2000 obr./min. Ponadto istnieja gotowe funkcje pozwalaja-
ce na sterowanie od 2 do 4 osi z interpolacja liniowa. Dodatkowo
w przypadku 4 osi mozna je synchronizowaé parami niezaleznie.

Obstuga przerwan, obstuga procedur

Jednostki MC i MN obstuguja do 49 r6znych przerwan o 5 po-
ziomach priorytetéw. Istnieje mozliwo$¢ wywotania przez uzyt-
kownika procedury zwigzanej np. ze zmiang stanu wejscia. W ce-
lu uzyskania przejrzysto$ci programu mozna tworzy¢ kilkanascie
dowolnie nazwanych przez uzytkownika procedur/etykiet. Powo-
duje to, Ze w momencie potrzeby dokonania zmian na maszynie
po pewnym czasie w tatwy i szybki sposéb programista odszukuje
miejsce, gdzie nalezy dokonaé zmiany.

Regulatory PID (ogdiny i dla temperatury)

W sterownikach PLC mozna zaimplementowa¢ regulacj¢ PID
sygnaléw analogowych, zmiennych z rejestréw, jak réwniez moz-
na uzyskac regulacj¢ PID dla temperatury. Uzytkownik moze za-
dac stany alarmowe, zadane wartoSci z offsetami itd.

MULTIPROJEKT jako dystrybutor sterownikow FATEK oferuje:

® darmowe oprogramowanie do programowania PLC, darmowe
oprogramowanie konfiguracyjne do portow ethernetowych;

©® darmowe oprogramowanie FACON SERVER stuzqce do zbierania
informacji z réznych sterownikow FATEK na komputerze PC i wy-
Swietlania ich np. bezpoSrednio w tabelach programu Excell;

® darmowe szkolenia w siedzibie firmy MULTIPROJEKT z zakresu
sterownikow FATEK (szczegdtowe informacje na www.multipro-
Jjekt.com.pl/szkolenia.php);

© mozliwos¢ bezptatnego wypozyczenia zestawu testowego sterow-
nika z ewentualnymi modutami rozszerzen czy z panelem opera-
torskim HMI (do uzgodnienia);

® magazyn w Polsce na wigkszoS¢ oferty sterownikéw PLC, co po-
woduje krotkie terminy realizacji zamowien.

Firma MULTIPROJEKT prowadgzi bezptatne szkolenia oraz zapew-

nia pomoc techniczng dla swoich klientow. Duzym atutem firmy jest

posiadanie w ofercie rownieZ innych komponentow do produkcji ma-

szyn, takich jak prowadnice liniowe, Sruby kulowe, przektadnie pla-

netarne, serwonapedy, silniki krokowe, a takze panele operatorskie

HMI. Pozwala to zmniejszyc koszty zwiqzane z zakupem (zamowienia

i transport od jednego dostawcy). WiekszoS¢ towarow z oferty firmy

znajduje sie w magazynie.
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MULTIPROJEKT

ul. Dobrego Pasterza 118

31-416 Krakow

tel. 012-410 87 51, 012-413 90 58
e-mail: info@multiprojekt.com.pl
www.multiprojekt.com.pl
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STEROWANIE

www.mvultiprojeki.com.pl

- zapewniamy korzystne ceny poniewaz towary
sprowadzamy bezposrednio z fabryk producentow

- szybkie dostawy - magazyn w Polsce

- profesjonalne doradztwo techniczne

- darmowe szkolenia dla klientow

- programy konfiguracyjne i narzedziowe GRATIS
- wypozyczenia sprzetu w celach testowych

magazyn, ciecie i kompletowanie w Polsce

PROWADNICE LINIOWE | SRUBY KULOWE
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kompletne rozwiazanie do sterowania ruchem
SERWONAPEDY | STEROWNIKI RUCHU

silniki krokowe

zaskakujace mozliwosci za rozsadna cene
STEROWNIKI PLC

uniwersalne dotykowe HMI do roznych typow PLC
PULPITY HMI TEKSTOWE | GRAFICZNE

www.mum jekt.com.,
[] []
MulliProjekt
Biuro Handlowe:
ul. Dobrego Pasterza 118
31-416 Krakow, Polska
fax: (+48) 12 410-87-50
info@muitiprojekt.com.pl

Dziat Systemow
Automatyki i Napedow
tel.: (+48) 12 410-87-51

Dzial Systeméw
Przemieszczen Liniowych
tel.: (+48) 12 413-90-58
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Linear Tech Co., LTD,

- zapewniamy szybkie dostawy
Wigkszose lypow prowadnic | wozkow
posiadamy w magazynie w Polsce.

- tniemy szyny na wymiar
Szyny dostarczamy do Panstwa pociete
na kadany wymiar (cigcie gratis)

- przygotowujemy zestawy

MNa Panstwa zyczenie przygotowujemy
golowe zestawy z wozkami zalozonymi
na pociete na Zadany wymiar szyny
(zestawy rowniez skladamy w Polsce).

BALDOR
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MOTION PRODUCTS

- silniki obrotowe | liniowe
- darmowy program narzedziowy z
kreatorem konfiguracji krok-po-kroku
- darmowe ActiveX'y do komunikacji z PC
- peiny autotuning:
- wykrywanie parametrow siinika
- detekcja faz UVW
- test sprzeZenia zwrotnego
- pomiar inercji obciazenia
- pomiar tarcia obciaZzenia
- obsluga roznych sprzezen zwrotnych:
enkoder inkrementalny, absolutny,
wieloobrotowy (EnDat), resolwer,
S5, 1V pk-pk, Sin/Cos
- Ethernet Powerlink (obstuga do 200 osi)

FATEK

AUTOMATION CORP.

- predkosc welwy do 920 kHz 1!,
- dedykowane funkcje do sterowania napedami
w kazdej jednostce centralnej,
- jednostki | moduly rozszerzen,
- cyfrowe,
- analogowe,
- temperaturowe,
- komunikacyjne i inne,
- porty: RS-232, RS-485, USE, Ethemet,
- protokol komunikacyjny MODBUS,
- oprogramowanie narzedziowe GRATIS,
- darmowe szkolenia dla klientdw,
- wypozZyczenia sprzetu w celach testowych,
- profesjonalne doradztwo techniczne.
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- przekatna ekranu od 5,7" do 12"

- 256 kolordw - matryce aktywne

- Ethernet, RS-232, RS-485

- Modbus-RTU

- praca w sieci

- praca w poziomie | w pionie

- zegar czasu rzeczywistego

- port drukarkowy

- oprogramowanie narzedziowe GRATIS

Doradcy
Techniczno-Handlowi:
(+48) 501 519-616
(+48) 501 061-866
(+48) 503 142-886



