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anele dotykowe HMI firmy Weintek sg od wielu lat znane
swiecie automatyki nie tylko pod nazwa EasyView, ale
owniez pod innymi nazwami dostawcéw niemieckich oraz
USA. Ze wzgledu na parametry, tatwo$¢ programowania
kompatybilno$¢ z wieloma typami dostepnych na rynku
terownikow PLC staja sie bardzo efektywnym sposobem
omunikacji miedzy cztowiekiem a urzadzeniem, co
potaczeniu z korzystna ceng powoduje, Ze s coraz chetniej
upowane przez automatykéw i producentéw urzadzen.

Dotykowe pulpity operatorskie HMI staja si¢ coraz bardziej
popularnym sposobem komunikacji czlowieka z urzadze-
niem. Coraz nizsza cena powoduje, ze w wigkszosci nawet naj-
prostszych aplikacji pulpity te wtasciwie wyparty dotychczaso-
wy sposéb obstugi urzadzenia przy pomocy przyciskow i kon-
trolek. Za uzyciem tego typu pulpitéw przemawia dodatkowo
mozliwos$¢ bardzo elastycznej i szybkiej konfiguracji, co po-
zwala w tani sposéb dostosowac urzadzenie do indywidualnych
potrzeb klienta, dzigki czemu staje si¢ ono bardziej konkuren-
cyjne.

Graficzne ekrany dotykowe to takze jeden z bardziej intuicyj-
nych sposobéw obstugi urzadzen. Umozliwiaja wySwietlenie
zdjec i schematéw obstugiwanych systeméw lub komunikatéw
informujacych o ich stanie. Podaja réwniez informacj¢ o awa-
riach i alarmach.

Komunikacja z wiekszoscia typow sterownikéw PLC

Od dwéch lat na rynku polskim przedstawicielem firmy
Weintek jest firma Multiprojekt (www.multiprojekt.com.
pl). Pracownicy Multiprojektu wspdlnie z klientami mie-
li przez ten czas mozliwo$¢ przetestowania paneli z wielo-
ma typami sterownikéw PLC. Komunikacja moze odbywac
si¢ poprzez gotowe drivery, przy pomocy standardowych
interfejsow szeregowych lub przez Ethernet z wykorzysta-
niem protokotu Modbus-RTU. Lista dostgpnych sterowni-
kéw znajduje si¢ na stronie www.weintek.pl/drivery. Za-
stosowanie protokotu Modbus umozliwia potaczenie pulpi-
tu Weintek z praktycznie kazdym urzadzeniem automatyki.
Do pulpitu mozna podtaczy¢ drukarke, np. w celu bezpo-
Sredniego wydruku raportéw. Poprzez port RS232/485 lub
Ethernet mozna potaczy¢ pulpity w sie¢ pracujaca na za-
sadzie Master-Slave. Pobieranie danych bezposrednio np.
z czujnika temperatury, komunikujacego si¢ w standar-
dzie RS232/485, moze réwniez odbywac si¢ za posrednic-
twem dodatkowego portu szeregowego.

Tworzenie aplikacji w darmowym programie
narzedziowym EasyBuilder

Darmowy program narzg¢dziowy jest dostgpny do po-
brania na stronie www.weintek.pl/download. Tworze-
nie aplikacji sprowadza si¢ do wykorzystania kompo-
nentéw graficznych zawartych w gotowych bibliotekach
lub tez stworzenia wtasnych unikalnych kontrolek i przy-
ciskéw. Zbudowanie dziatajacej aplikacji w Srodowisku
EasyBuilder nie jest skomplikowane i nie wymaga zna-
jomosci jakiegokolwiek jezyka programowania. Sprowa-
dza si¢ do umieszczenia odpowiednich kontrolek na ekra-
nie oraz przypisania im odpowiedniej funkcji. Napisanie
makra wymaga juz poznania kilku komend, ale jest bar-
dzo intuicyjne i nie sprawi trudno$ci osobom majacym
do czynienia z jezykami strukturalnymi, takimi jak Basic
lub Pascal. W trakcie tworzenia aplikacji istnieje mozli-

Tabela 1. Podstawowe parametry pulpitow operatorskich HMI firmy Weintek

Oznaczenie Ekran Porty komunikacyjne Pamie¢
prze- rozdziel- liczba aktywna ekran RS232 RS232 RS485 Ether- program  recep- slot na
katna czosc L matryca dotykowy (AUX) net tury compact
flash

MT506LV45 5,77 | 320 x 240 4* - v v - v = 4 MB+ 128 kB -
1 MB Flash

MT506TV46 56" | 320x 234 256 v v v = v - 4 MB+ 128 kB -
1 MB Flash

MT506TE46 56" | 320 x234 256 v v v v v v 4 MB+ 128 kB v
1 MB Flash

MT508TV45 8” 640 x 480 256 v v v = v — 4 MB+ 128 kB -
2MB Flash

MT508TEV45 | 8" 640 x 480 256 v v v v v v 4 MB+ 128 kB v
2 MB Flash

MT509MV4 94" | 640x480 4* - v v = v — 4 MB+ 128 kB -
2 MB Flash

MT510TV4 10,4” | 640 x 480 256 v v v = v - 4 MB+ 128 kB -
2 MB Flash

MT510TE4 10,4” | 640 x 480 256 v v v v v v 4 MB+ 128 kB v
4 MB Flash
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wos$¢ sprawdzenia jej w trybie symulacyjnym na ekra-
nie komputera, co pozwala w prosty sposéb wychwycié
ewentualne btedy. W pulpicie mozna zdefiniowaé oko-
to tysigca okien bazowych oraz stworzy¢ tzw. okienka
pop-up stuzace do jednoczesnego wySwietlania i po-
bierania wielu réznych informacji na jednym ekranie.
Okna moga by¢ tak skonfigurowane, aby mozna bylo je
minimalizowa¢ i przenosié¢. Standardem w takich urza-
dzeniach jest przedstawianie danych procesowych za
pomoca trendow, wykreséw stupkowych, kontrolek po-
miarowych i warto$ci ujetych w réznorodnych graficz-
nych komponentach. Istnieje réwniez mozliwos§¢ two-
rzenia animacji oraz definiowania receptur.

Pulpity Weintek mozna uzywacé w pozycji poziomej lub
pionowej, co definiowane jest na etapie tworzenia projek-
tu. Istnieje mozliwo§¢ definiowania komend w czterech
jezykach.

Polskie czcionki

Firma Multiprojekt na stronie internetowej www.weintek.
pl udostgpnia swoim klientom darmowe polskie czcionki
do paneli Weintek.

Wybdr optymalnego pulpitu HMI

Seria MT500 obejmuje osiem modeli. Najmniejszy
o przekatnej ekranu 5,7” oraz 4 odcieniach szaro$§ci ma
rozdzielczo$¢ 320 x 240 pikseli oraz szybki procesor
RISC-200 MHz. Dostgpne sa tez modele z 256-koloro-
wym wys$wietlaczem aktywnym TFT. Panele o przekatnej
ekranu 8” w standardzie posiadaja procesor Intel Xsca-
le-200 MHz, 2 MB pamigci (Opcja 4 MB), port drukar-
kowy oraz kolorowy wySwietlacz. Najwieksze jednostki
10,4” wystepuja w odmianach z kolorowymi wyS$wietla-
czami TFT oraz monochromatycznymi o rozdzielczoS$ci
640 x 480 pikseli, a takze standardowo z portem Ethernet.
W opcji jest tez czytnik kart Compact Flash, ktére moga
stuzy¢ do przenoszenia programu mi¢dzy wieloma maszy-
nami. W tabeli 1 podano podstawowe parametry paneli ro-
dziny Weintek.

Pulpity EasyView firmy Weintek z uwagi na swoja po-
pularno$¢ sa dostgpne pod ré6znymi nazwami w wielu kra-
jach Swiata. Jest to istotne dla producentéw maszyn, kt6-
rzy eksportuja je do wielu krajéw i dbaja o wykorzystanie
ogdblnodostepnego sprzetu, ktérego zakup jest mozliwy
w kraju, w ktérym ich urzadzenia beda pracowad.

Seria MT600 - panele-PC

Firma Weintek produkuje takze komputery panelowe
oznaczone symbolem MT600. Sa to przemystowe kompu-
tery PC pracujace pod kontrola systemu Windows CE.net.
Wyposazone sa w porty USB2.0, RS232/485, 64 MB pa-
migci oraz procesor 200 MHz. Dostepne sa wersje z prze-
katna ekranu od 5,7” do 12,1”. Szczeg6ty na temat paneli-
-PC mozna znaleZ¢ na stronie www.weintek.pl/mt600.

Przetestuj, ocen, dokonaj zakupu
Na zyczenie klienta firma Multiprojekt wysyla zestaw
testowy oraz ptytg CD, na ktérej znajduja si¢ kompletne

napedy i sterowanie

materiaty dotyczace obstugi i programowania oraz opro-
gramowanie narzedziowe (GRATIS).

Prowadzimy bezptatne szkolenia oraz zapewniamy po-
moc techniczna swoim klientom. Duzym atutem firmy
jest posiadanie w ofercie réwniez innych komponentow
do produkcji maszyn, takich jak: prowadnice liniowe, §ru-
by kulowe, przekladnie planetarne, serwonapedy, silniki
krokowe, a takze sterowniki PLC firmy FATEK oraz sys-
tem wizualizacji SCADA. Pozwala to zmniejszy¢ koszty
zwigzane z zakupem (zaméwienia i transport od jednego
dostawcy).

Wigkszo$¢ towaréw z oferty firmy znajduje si¢ w ma-
gazynie.

MULTIPROJEKT

ul. Dobrego Pasterza 118
31-422 Krakow

tel. 012-410 87 51
info@weintek.pl
www.Weintek.pl
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uniwersalne pulpity HMI z ekranem dotykowym

do réznych

HMI
PANEL-PC

- magazyn na terenie Polski

- darmowe szkolenia dla klientow K :
- profesjonalne doradztwo techniczne §Dayes Sctydne pesyine
- instrukcja instalacji w jezyku polskim - protokot Modbus
- oprogramowanie narzedziowe GRATIS

@ C E - ethernet
- darmowe wypozyczenia sprzetu w celach testowych

Dziaf Systemow

Dziat Systeméw . %
ul. Dobrego Pasterza 118 Automatyki i Napedow  Przemieszczen Liniowych info@weintek.pl
fel: (+48) 12 410-37-51

31-422 Krakiw, Polska tel: {+48) 12 413-80-58 W
kom. (+48) 503 142 886
oiekloompl  bro@muliprojektcomgd ulliProje

- przekatna ekranu od 5,7" do 12"
- monochromatyczne, kolorowe

Biuro Handlowe:

fax: (+48) 12 410-67-50 kom. (+48) 501 519 616
info@multiprojekt com pl mult
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MECHANIKA NAPEDY STEROWANIE

ENKODERY SERWO  FALOWNIKI g[inowmm SCADA

SILNIKI
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