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Bezposrednie napedy liniowe
firmy Gopley Gontrols

ultiprojekt jest firmg handlowg pro-
M wadzgcg doradztwo techniczne

w zakresie oferowanych produk-
tow. Zapewniamy naszym klientom komplek-
sowg obstuge od momentu szkolenia perso-
nelu Paristwa firmy poprzez pomoc w czasie
wykonywania projektow (dobdr urzadzen)
i dostawy podzespotGw z naszego magazy-
nu po pomoc techniczng przy uruchomieniu.
Wiekszo$¢ towardw sprowadzamy prosto od
producentow.

WspGtpracujemy z producentami, ktérzy
posiadajg bardzo waskg specjalizacje, co za-
pewnia wysokg jakoS¢ produktéw. HIWIN spe-
cjalizuje sig w produkcji elementéw techniki
liniowej. Firma BALDOR to znany na rynku od
ponad 80 lat, najwiekszy w USA, producent na-
peddw elektrycznych. Firma FATEK specjalizu-
je sie w produkcji kompaktowych sterownikdw
PLC, afirma WEINTEK produkuje dotykowe pul-
pity HMI. Ponadto w ofercie znajdujg sig rézne-
go rodzaju zasilacze z firmy Gotek oraz serwo-
sitowniki liniowe produkowane przez firme
COPLEY.

Firma Copley Controls oferuje uktady nape-
dowe oparte na sitownikach liniowych serwo.
Napedy liniowe o konstrukcji sitownikow eli-
minujg wiekszo$¢ problemdw zwigzanych z sil-
nikami liniowymi o tradycyjnej budowie. S od
nich rowniez tafisze i wymagaja mniejszych na-
ktadGw przy uruchomieniu i serwisie. Zastoso-
wanie tradycyjnych silnikéw liniowych serwo
jest mozliwe praktycznie tylko w aplikacjach
0 niewielkim zabrudzeniu i wymagajacych bar-
dzo duzej doktadnosci (gtéwnie przemyst elek-
troniczny). Zwigzane jest to zdwoma gtéwnymi
problemami: pierwszy z nich to problem kon-
strukcji silnikéw, w ktérych zamocowanie ma-
gnesow i szczeliny miedzy nimi sprzyja gro-
madzeniu sie zanieczyszczeri. Drugi problem
to zastosowanie w nich zewnetrznego enkode-
ra, ktérego koszt jest bardzo duzy, a ponadto
stanowi on kolejny element, ktéry moze zostac
tatwo uszkodzony.
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0d poczatku dziatalnosci firma Multiprojekt postawita sobie za gtéwny cel
zorganizowanie sprzedazy oferowanych przez siebie produktéw w taki sposéb,
aby z jednej strony mdc zapewni¢ klientom pomoc techniczna

na bardzo wysokim poziomie, a z drugiej strony utrzyma¢ konkurencyjne ceny
oferowanych produktéw. Cel ten zostat osiagniety poprzez odpowiedni

dobdr dostawcow oraz wtasciwg organizacje firmy.

Sitowniki firmy Copley sg tak skonstruowane,
aby obydwa te problemy wyeliminowac. Magne-
sy state zamkniete sg hermetycznie w ttoczysku
ze stali nierdzewnej, a cewka i uktad pomiaru po-
zycji znajduje sie w metalowej obudowie (IP67
lub IP6IK). Sitowniki moga pracowac w trybie
sitownikowym z ruchomym ttoczyskiem lub
w trybie silnikowym z ruchomg cewkg. Aktu-
atory generujg sygnat pozycji 1V pk-pk sin/cos,

co jest standardem w systemach napedowych,
dzieki czemu mogg by¢ podtaczone do wigkszo-
$ci typow serwonapeddw rdznych producentéw
udostepniajgcych te opcje. £acza one zalety
systemdw pneumatycznych (wysokie predkosci
i odporno$¢ na zaktécenia), systemow ze $ru-
bami kulowymi (kontrola pozycji) i klasycznych
silnikéw liniowych (doktadnosc).

Sitownik STA

® 0pCja z poruszajacym sie watkiem;

e idealny do aplikacji push-pull-lift;

o duza zywotno$¢, bezobstugowe tozysko;

e zamiennik aktuatordw pneumatycznych
wg DIN;

o standardowe akcesoria;

@ opcjonalny hamulec.

Whudowany czujnik polozenia
Nie wymagany Zewneuzny enkoder
Standardowy sygnal wyjsciowy sinjcos

Whudowane loiyska liniowe z tworzywa
Duza fywotnose, cicha praca. bezpisczne

do 12 um(!)

Aktuator ServoTube

Obudowa IP&7

do sbudewy forcera

* ServoTube z ruchomym forcerem nie posiada iogyskowania walka

Rys. 1. Sitownik ServoTube firmy Copley Controls z mozliwoscig pozycjonowania z dokfadnoscig

Whudowany radiator
Kansrukeja
nie wymaga dodatkewsge chiodzenia

Standardowe mocowanie
omazu
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korpus z cewka

tioczysko

i
\
tozysko slizgowe
brak smarowania

Praca w tryhie sitownikowym
z ruchamym tokiem - STA

b) z ruchoma cewkg — STB

Rys. 2 Dwa tryby pracy sitownikdw ServoTube: a) z ruchomym ttoczyskiem — STA;

Praca w trybie silnikowym
z ruchoma cowka - STE
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Przykiady aplikacji

korpus z cewk

i wawngltranym caujnkiom pozyci

. | Napetnianie butelek
‘ B Mechanika: Sitownik podaza $ladem butelek przemieszczaja- | «
o cych sig na przeno$niku taSmowym. Aparat napetniajacy wy- §
l cofuje sig wraz ze wzrostem poziomu cieczy, aby zminimali- | © | tlok

zowac pienienie. PN

J § Kontrola: Enkoder na przeno$niku jest potgczony z kontrolerem, »

Sy, ' sterowanie za pomocg tabeli CAM. /‘ tozysko slizgowe
/brak smarowania/

Zatadunek/Roztadunek Praca w trybie silownikowym

z ruchomym tlokiem

Mechanika: Dwa forcery pracujg na pojedynczym watku.
Aparat przemieszczajacy umieszcza produkt w odpowiednim
miejscu.

Kontrola: Komputer PC koordynuje prace napeddw, taczac sig
¢ z nimi poprzez CANopen.

Rozdzielanie produktéw

Mechanika: Ustawione naprzeciwko siebie sitowniki chwytaja
przedmiot i przesuwajg go, kierujgc na jeden z dwdch przeno-
$nikow tasSmowych.

Kontrola: Sterownik PLC pobiera informacje z napgddw
0 przebytej drodze i koordynuje ruch, t3czac sig z nimi przez
DeviceNet.

Kapslowanie butelek

‘ ‘ Mechanika: Naped obniza nakretkg az do gwintu butelki. Praca w trybie silnikowym

, ; Silnik obraca watkiem i dokreca nakretke. Eruchome cowdiy
3§ l Kontrola: Naped steruje dojazdem do migjsca styku nakretki
," v z butelka, po sygnale DONE sterownik PLC uruchamia silnik

I i

obrotowy.

e Uktadanie elementéw
Mechanika: Tacka obniza sig az do zaprogramowanego pozio-
. mu z produktami uktadanymi w stos.
' Kontrola: Czujnik produktéw — poprzez kontroler — kolejno, krok
. po kroku, obniza tacke. Po osiggnigciu n-tego indeksu szybko
N} powraca do pozycji startowe;.
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Silownik liniowy XHA 3804
do zastosowan w przemysle
farmaceutycznym i spozywczym

Ciecie produktéw

Mechanika: Silnik dojezdza wdzkiem, w ktdrym jest produkt,
pod obracajgce sie ostrze.

Kontrola: Kontroler Xenus umozliwia ustawienie sekwencji cig-
cia produktow réznej wielkosci w celu zoptymalizowania pred-
kosci cigcia dla kazdego rozmiaru.
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/ . Cigcie w locie
c ;:.’/'; @ Naped noza zsynchronizowany z predko$cig materiatu

® Aktywacja noza Atrakcyjna cena!
Enkoder na materiale i [ SZyka powrGt

il

www.multiprojekt.

Krzywka elektroniczna

@ Definiowane tabele pozycji napedu

@ Sygnat z enkodera wskazuje wykonywany wiersz z tabeli

@ Kontroler wykonuje interpolacje wartos$ci z tabeli (minima-
lizacja wielko$ci tabeli)

Multiprojesi KRAXOW
tel (+48) 1241390 58
fan: (+48) 12376 48 94
rakowEDmultipropest o

Muttiprogekt POZNAN
1l (+48) 61 893 58 00
fax: (+48) 61 893 58 01
pozran@multipropekt pl

Maultiprojekl WARSZAWA
tel. [+48) 22 35514 88

Muttiprojekt LODZ
el (+48) 42 655 52 20
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fax: (+48) 22 213 91 98
warszawa@multiprojek! g

Multiprojekt RZESZOW
tel.. (+48) 17 741 62 77
fax: (+48) 17 TA 51 831
reeszowEmultiprojekt pl

fauc: (+48) 42 855 52 20
lodz@multiprojekt pl

Mulhiprojekt GDYMIA
tel . (+48) 58 620 02 29
fax; (+48) 58 620 02 29
edynsaiEmultiprojakt. pl




Silnik STB

® 0pcja z poruszajacym sie forcerem;

e idealny do aplikacji pick-and-place;

e montaz obcigzenia bezposrednio do forcera;

e 0sadzony na pojedynczej prowadnicy linio-
wej (nie jest potrzebny zewnetrzny enkoder);

e watek podparty na koricach;

e duza szczelina powietrzna utatwia montaz.

ServoTube to ekonomiczne i zaawansowane
technicznie sitowniki, ktére mogg by¢ wykorzy-
stanie do aplikacji uktadania, ciecia, prasowa-
nia, powlekania, napetniania oraz przenoszenia,
szczegllnie w przemysle spozywczym i opa-
kowaniowym. Prosta, dwuczesciowa budowa
sprawia, ze sitowniki ServoTube sg niezawodne,
czas miedzyserwisowy jest do 10 razy dtuzszy
niz Srub kulowych. Jako silniki liniowe sg tez
10 razy szybsze (max. predko$¢ do 10,8 m/s)
i 0 wiele cichsze.

Sitowniki ServoTube firmy Copley majg wy-
miary zblizone do sitownikow pneumatycznych,
dzieki czemu mozna stosowac do nich standar-
dowe akcesoria. Ttok tych sitownikéw mozna
zatrzymac w dowolnym migjscu (standardowo
7 rozdzielczoscig do 12 pm lub wigkszg przy
zastosowaniu dodatkowego enkodera), poru-
sza¢ nim z zadang predkoscig lub sterowac si-
tg wysuwu.

Gtowne zalety ServoTube:

e whudowany czujnik pozycji — niewymagany
zewnetrzny enkoder;

e poziom ochrony IP67 lub IP69K;
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Standardowe akcesoria montazowe

m  Koncowki watka aktuatora kompatybilne z DIN/ISO 6431,
standardowe akcesoria montazowe

m  Szyny prowadzace i podpory watkéw jako akcesoria do

silnikédw

e fatwy montaz i migracja systemu — standar-
dowe akcesoria z sitownikéw pneumatycz-
nych, ztacza ,1";

e standardowe wyjscie sygnatowe 1V pk-pk
sin/cos;

e tatwa integracja (Plug and Play) ze wzmac-
niaczami Copley;

e obudowa silnika i powierzchnia montazowa
w jednym bloku;

e obudowa w ksztatcie radiatora — efektyw-
nie oddawane ciepto umozliwia osigganie
wiekszych predkosci i wigkszej liczby cykli
W czasie;

e standardowe akcesoria montazowe — pro-
wadnice, podpory;

® W czasie pracy mozliwy jest ruch obrotowy
watka;

e sterowanie ze sprzezeniem zwrotnym;

e duza szczelina miedzy watkiem a forcerem
utatwia montaz;

® Dezobstugowosc, brak ruchomych czesci.

SzczeqGty na temat napeddéw firmy Copley
oraz filmy pokazujgce ich dziatanie mozna zna-
le7¢ na stronie www.multiprojekt.pl.
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